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SPOSOB OCENY JAKOSCI POtACZEN WCISKOWYCH I SKURCZOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposdb oceny jakosci potaczer wciskowych i skurczowych
oparty na pomiarze zmian wiasnosci akustycznych materiaiu w wyniku dziatania naprezenia
powstatego w slemencie laczonym podczas realizacji poiaczenia nalezgcy do dziedziny ba-
dart mechanicznych wlasnodci materialéw i wyrobdw,

Znanym niszczgcym sposobem kontrola jakosci polegczeri ciernych prowadzons byta przez
pomiar wytrzymatodci doraznej lub zmeczeniowej niezbgdnej do zniszczenia polgczenia, Na
podstawie jekosci wybranych potgczer oceniano jakosé polgczerh w catej serii.

Znanym nieniszczecym sposobem kontrola jakosci polaczer ciernych prowadzona byla
przez pomiar wartosci wspéiczynnika odbicia fal ultradZwigkowych od granicy potaczenia.
Znany spos6b nieniszczecy nie mozs byé stosowany gdy geomstria slementu albo wlasnosci
materieiu nie pozwalajg na uzyskanie echa od granicy polgczenia, albo tez gdy materiail
elementu jest niejednorodny.

Istota wynalazku polega na tym, 2e podczas wykonywenia potaczer wybranej grupy ele-
mentéw mierzy si@ metode ultradiwiekows zmiany czulych na naprezenie parametréw akusty-
cznych materialu lgczonych elementéw. Po czym poigczenia poddeje si¢ niszczacym badaniom
mechanicznym przez pomiar wytrzymalosci dorainej albo zmgczeniowej.

Na podstawis wynikéw badan ultradiwiekowych i1 mechanicznych ustale sie zaleinosc
wzorcows miedzy wielkodcig mechaniczne opisujace jakod¢ poigczenia i1 wielkoscia akusty-
czng, po czym, w sposéb powtarzalny mierzy si@ zmiany perametru akustycznego w wyniku
realizacji kolejnych potaczet, ktére poréwnuje si¢ z wyznaczong zaleznodcim wzorcowe
dokonujec oceny jakosci poieczen.

Zaletg sposobu wediug wynalazku jest szybkoé¢ badania, brak wpiywu jakos$ci powierz-
chni, z ktérej wprowadza sig¢ fale i powierzchni taczonych na wynik pomiaru, mozliwos$c¢
dokonywania oceny bez konieczno$ci uzyskania echa od granicy polaczenia oraz iatwos$cé
mechanizacji kontroli.
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Przedmiot wynalazku zostal odtworzony schematycznie w przykladzie wykonania na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia ukiady giowic ultradzwigkowych urzgdzenia do pomiaru
czutych na napregzenie wielkoéci akustycznych materialu, fig. 2 pokazuje schematycznie
wykres zaleznod$ci przebisgu wzglednych zmien wspdiczynnika tiumienia Aagﬁio, czasu
przejécia przez okreslony odcinek drogi w materiale elementu lgczonego 4 t/to oraz sto-
sunku czaséw przejscia ultradiwigkowych fal podiuznych t, 1 poprzacznych tr od parame=-
tru R opisujgcego jakosc¢ poleczenia.

Przykitad I. Przed wciénigciem osi 1 w otwér 2 kola 3 ustawia si¢ giowice
ultradzwickowa 4 na fale podiuzne na powierzchni tocznej kota 3, Za pomoce aparatu ultra=-
dzwigkowego 5 miafzy si@ zmiang AW amplitudy echa 6 otworu 2 w wyniku wcisénigcia osi
1. Wzgledna zmisna amplitudy W/Wo jest réwna wzglednej zmianie wspdlczynnika tiumienia

AL/Lo, Na podstawie zaleZznodéci wzorcowej przedstawionej na wykresie /fig. 2/ ocenia
sie jakos$c polaczenia,

Jedll nie jest mozliwe uzyskanie echa otworu 2 do oceny jakosci polgczenia mozna wy=-
korzysta¢ zmiang tiumienia impulsu fal ultradiwigkowych przechodzgcego przez materiail
miedzy giowicami 7 i 8, '

Przyk=tad II. Przed wcisnieciem osi 1 w otwér 2 koia 3 ustawia sie giowice
ultradiwigkowe 4 na fale podiuzne na powiserzchni tocznej kola 3, Za pomoce aparatu ultra-
dzwigkowego 5 mierzy sig powstaly w wyniku wykonania poigczenia przyrost At czasu
przejscia fal na drodze od powierzchni tocznej do otworu 2 i z powrotem, Na podstawie
zaleznoéci wzorcowej /pokazanej na fig. 2/ ocenia si@ wytrzymatos¢ polgczenia. Jedli
uzyskanie echa otworu 2 jest nismozliwe do oceny jakosci polaczenia wykorzystuje sie
pomiar przyrostu czasu przejscia fal podiuznych albo powierzchniowych migdzy gitowicami
7 1 8 ustawionymi na bocznej powierzchni koia 3.

Przyktad III. Dla oceny jakoséci polgczenia juz eksploatowanego bez znajo-
moéci wartosci parametréw akustycznych materiatu przed wykonaniem poigczenia dokonuje
sie pomiaru czeedw przejscia fal réznych rodzajéw to jest podiuznych i poprzecznych,
albo podiuznych 1 powierzchniowych przez ten sam odcinek drogi w materiale poteczonego
elementu miedzy giowicami 7 i 8 na bocznej powierzchni koie 3 i1 do oceny wykorzystuje
sig¢ zelezno$¢ wzorcowq@ pokazana schematycznie na wykresie /fig. 2/ /wykres tl_/tT /R// .

Zastrzezenie patentowe

Sposéb oceny jakos$ci poigczert wciskowych i skurczowych polegajacy na wstepnym usta-
leniu metoda niszczece jakosci poigeczenia w wybranej grupie elementéw, z namien -
ny t ym, 2e grupe elementéw poddaje si¢ przed i po wykonaniu poleczenia badaniom
ultradzwigkowym i ustala ei@ wartosci zmian parametréw akustycznych materialu w wyniku
realizacji polgczeh o réznej jJakodci, a nastepnie na podstawie wyznaczonej wartosci na=-
prezert dokonuje si@ oceny jakosci polgczenia przez pordwnanie z wynikami uzyskanymi na
elementach wzorcowych o znanej jakosci potgczenia.
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