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Sposéb sprezania konstrukcji pretowych
oraz urzadzenie do sprezania konstrukcji pretowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb sprezania
konstrukcji pretowych oraz urzadzenie do spre-
zania konstrukcji pretowych.

W budownictwie stosowane sg przekrycia wy-
konane jako pretowe diwigary powierzchniowe.
Te znane ustroje sg wykonane z typowych pretéw
taczonych ze sobg w wezlach. NajczeSciej stosuje
sie lgczenie pretéw przez skrecanie ich na gwint
z odpowiednio uksztaltowanymi 1gcznikami lub
laczenie na sztywno pretéw z blachami weztowy-
mi za pomoca $rub.

Znane sg pewne sposoby wywolywania w tych
konstrukcjach pretowych stanéw mnapreien i od-
ksztalcen wstepnych (sprezenia) przez wymu-
szanie pierwotnych <dyslokacji — czyli wydluzen
lub skrécen pretéw.

Znany jest, z publikacji I. Brodki i I. Klobu-
kowskiego pt.: ,,Sprezane konstrukcje stalowe”,
Arkady, 1965 r. spos6b i urzadzenie do sprezania
konstrukcji pretowych.
wiecej pretéw rozcigganych wprowadza sie wstep-
ne naprezenia w elementach kratowych. W kra-
townicy, w ktoérej wszystkie krzyzulce wykonane
sa z wiotkich pretéw okraglych, bez wstepnego
naciggu prety $ciskane ulegajg wyboczeniu, a ob-
cigzenia w wyniku tego przenosza tylko krzyzulce
rozciggane. Taka kratowmica nie zawsze ma wy-
starczajgcg sztywmosé. Aby temu zapobiec wpro-
wadza
nacigg o wartoSci wiekszej od sit $Sciskajgcych,
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jakie wystepuja od obcigzenia zewmetrznego. Do
wprowadzenia sit rozciggajgcych stosuje sie na-
kretki tylko w jednym krzyzulcu danego prze-
dzialu, woéwczas sila w drugim krzyzulcu wyste-
puje jako reakcja. ]

Wynalazek ma na celu opracowanie dogodnego
w praktycznym stosowaniu sposobu sprezania kon-
strukcji pretowych dajacego mozliwosé wymusza-
nia w ustroju zar6wno pierwotnych dyslokacji
jak i dyslokacji pierwotnych odksztalcen kato-
wych w wezlach.

Postawione zadanie osigga sie¢ sposobem, we-
dlug ktérego prety ustroju lgczy sie wstepnie 2z
blachami wezlowymi za pos$rednictwem podkladek,
za pomocgy polgczen Srubowych, po czym wychyla
sie pret w plaszczyZnie podkladki. Podkladki 13-
czy sie z blachmi wezlowymi za pomoca polgczen
Srubowych, po czym przesuwa sie podkladki
wzgledem blachy w kierunku osi preta. W po-
czatkowej fazie montazu zaklada sie $ruby opi-
je dociskajac Ilgczone

sztywnod§é polgczen.

oraz regulacji

silownikow
mocuje sie do

Za pomocg jednego lub o

sanych polaczen i skreca
elementy, co gwarantuje
Nastepnie kolejno w okreslonych technologicznie
polaczeniach wprowadza sie dystorsje, polegajgce

25 ha przesunigciu koncéw pretéw wzdluz ich osi
wzgledem elementéw wezlowych
obrotéw stycznych do osi pretéw wystawionych
w ich koncach wzgledem elementéw weziowych.

sie do wszystkich krzyzulcbw wstepny Dystorsje dokonuje sie za pomocag
30 Sciagajaco-rozciggajacych, ktére
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blach wezlowych i pretéw, a po ustaleniu polo-
zenia preta w wetle silowniki te demontuje sig.

Yt’ 8, jtuowane. w jednej plaszczyznie
ymetrycznie tuz osi preta.

Zgodnie z wygalazkiem urzadzenie do sprezania
jest wyposazone w silow-
rozlacznie w jarzmie osadzonym
na naprezanym precie konstrukcji i w otworach
blachy weziowej.

Blacha wezlowa, do ktérej w miejscach moco-
wnika pretéw sa przykrecane podkladki, ma pod-
tugne, wycigcia, wykonane w kierunku réwno-
leglym do osi preta. Z kolei prety sa przymoco-
wane oddzielnymi $rubami do podkladek, posia-
dajacych podluine lukowe wyciecie w kierunku
prostopadiym do osi preta.

Wedlug wynalazku metoda spreiania ustrojow
oparta na wyznaczaniu optymalnego rozkiadu
dystorsji, wywolujacych sprezenie, umozliwia re-
gulacje stanu deformacji ustroju, np. minimali-
zacje odksztalcalno$ci réwnoznaczng z maksyma-
lizacja sztywnos$ci, regulacje stanu naprezenia
ustroju, np. likwidacje koncentracji naprezen oraz
minimalizacj¢ naprezen w_pretach Sciskanych,.co

ma istotne znaczenie z punktu widzenia zabezpie--

czenia konstrukcji pretowej przed utrata lokalnej
statecznosci.

Wynalazek jest dokladniej objasniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia pretowy diwigar powierzchniowy w
widoku aktonometrycznym, fig. 2 — wezel lacza-
cy cztery prety, fig. 3 — koncoéwke preta, fig. 4 -—
podkladke, fig. 5 — fragment blachy wezlowe},
fig. 6 — fragmenty dwéch sgsiednich wezl6w z
zamontowanym urzadzeniem tlokowym, a fig 7 —
przebieg linii osi preta w trakcie sprezania i po
sprezaniu. Jak pokazano na rysunku, pretowy
dzwigar powierzchniowy jest zbudowany z dwu
warstw: gérnej 1 i dolnej 2, polgczonych za po-
mocg i3cznikéw 3. Warstwy gérne i dolne sa zbu-
dowane z dwu wzajemnie prostopadlych rodzin

‘pretébw prostych 1 i 2. Prety 1 i 2 sa ze soba

laczome w wezlach.

Wezlowa blacha 4 o ksztalcie o$Smioboku forem-
nego jest przystosowana do polaczemia- czterech
pretéw 1. W miejscu umocowania kaidego preta
1 blacha wezlowa 4 jest zaopatrzona w prosto-

‘'katng blaszang podkladke 5. W koncéwce preta 1

s3 wykonane dwa otwory, za$ w podkladce 5 jest
wykonane lukowe wyciecie 8 oraz otwér 7, stu-
z3ce do poljczenia preta 1 z podkladky 5 za po-
mocg Srub 6. Ponadto w podkladce 5 sg wykonane
dwa otwory 9 dla $rub lgczacych podkladke z we-
zlowa blacha 4. Wezlowa blacha 4 ma .dwa po-
diuzne otwory 10 stuzace do polaczenia jej z pod-
kladka 5 oraz dwa montazowe otwory 11. Podiuz-
ne Btwory 10 . s3 wykonane r6wmolegle do osi
preta.

W celu. wywolania dystorsji sprezajgcych w po-
laczeniu preta 1 z wezlem, do tego preta 1,
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wstepnie umocowanego do weztowych blach 4, mo-
cuje sie silowniki 12 $ciggajgco-rozpychajace mie-
dzy otworami 11 wezlowej blachy 4 i jarzmem 13
przytwierdzonym do preta 1. Po rozluZnieniu ze-
spolu srub 6 i 9 laczacych pret 1 z wezlem, za
pomocy silownika 12 uzyskuje sie odpowiednie
przesuniecia podkladki 5 wzgledem wezlowej bla-

chy 4 oraz obrét preta 1 wzgledem podkladki 5. -

O$§ preta I przybiera przy tym ksztalt pokazany
na fig. 6 i 7 rysunku za pomocg przerywanej
linii 14. Nastepnie docigga sie do oporu oba opi-
sane zespoly $rub 6 i 9, zwalnia jarzmo 13, i de-
montuje sie silowniki 12. O§ preta przybiera
ksztalt pokazany na fig. 7 rysunku przerywang
linig 15

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b sprezania konstrukcji pretowych za
pomocg naciggu jednego lub wiecej pretéw igczo-
nych w wezlach celem wprowadzenia wstepnych
naprezen w ustroju pretowym, znamienny tym,
ze prety (1) laczy si¢ wstepnie z podkladkami (5)
i blachami wezlowymi (4) za pomocg poljezen
Srubowych (8) i (9), po czym wychyla sie pret (1)
w plaszeczyznie podkiadki (5), i nastepnie przesuwa
si¢ podkiadke (5) wzgledem blachy (4) w kierunku
osi preta (1), a po dokonaniu wstepnego montazu
ustroju pretowego, kolejno w wyznaczonych tech-
nologicznie polaczeniach wprowadza sie dystorsje,
o optymalnym rozkladzie dla danego ustroju pre-
towego, polegajaca na przesunieciu koncéw pre-
téw (1) wzdluz ich osi wzgledem elementéw we-
zlowych oraz regulacji obrotéw stycznych do osi
pretéw (1) wystawionych w ich koncach wzgledem
elementéw wezlowych, po czym wezly poddane
dystorsjom 1gczy sie $rubami (9).

2. Spos6b wedlug zastrz. 1., znamienny tym, ze
dystorsji dokonuje sie za pomocg silownikéw (12)
$ciggajaco-rozaiggajacych, ktére mocuje sie do pre-
ta (1) i odpowiedniej wezlowej blachy (4), przy
czym silowniki (12) sg usytuowane w jednej
plaszczyznie wzdluz osi preta (1), natomiast po
ustaleniu polozenia preta (1) w weile, silowniki
(12) demontuje sie.

37 Urzadzenie do sprezania konstrukcji preto-
wych, wykorzystujgce wezel konstrukcji oraz si-
lowniki montowane rozlgcznie w jarzmie osadzo-
nym na precie, znamienne tym, ze ma wezlowe
blachy (4) oraz blaszane podkladki (5), a zesp6tl
otworé6w (10) dla s$rub (9), 1Igczacych wezlowa
blache (4) z podkladksg (5) ma ksztalt podluznych
wycigé, wykonanych w tej blasze (4) oraz w
podkladce (5), w kierunku osi preta (1), za§ prety
(1) sa przymocowane za pomocg oddzielnych $§rub
(6) do podkiadek (5), przy czym co najmniej je-
den otwér (8) w podkla.dce (5), przewidziany dla
dokonania tego polaczenia, ma ksztalt tukowego
wycigcia usytuowanego w kierunku prostopadiym
do osi preta (1).
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